KRAJOWA DEKLARACJA ZGODNOSCI
NR 1/2013

1. Producent wyrobu budowlanego: KLEIB sp. z o.o0.

UL Kolejowa 15-17
87-880 Brzes¢ Kujawski

2. Nazwa wyrobu budowlanego: Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen S$cian
zewnetrznych budynkéw systemem KLEIB, w ktorego sklad wchodzg:

2.1

2.2.

2.4.

2.6.

2.8.

2.9.
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Zaprawa klejaca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB C1 Zaprawa
klejaca do przyklejania plyt styropianowych, FASAKOL F1 Zaprawa klejgca do
przyklejania plyt styropianowych lub PROFIT Zaprawa do przyklejania
styropianu,przeznaczona do mocowania plyt styropianowych do podtoza,

Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB C2 Zaprawa
klejaca do przyklejania plyt styropianowych i do zatapiania siatki, KLEIB C2B
Zaprawa klejaca do przyklejania plyt styropianowych i do zatapiania siatki,
FASAKOL F2 Zaprawa Kklejaca do przyklejania plyt styropianowych i do
zatapiania siatki, FASAKOL F2B Zaprawa klejaca do przyklejania plyt
styropianowych i do zatapiania siatki lub PROFIT Zaprawa do przyklejania
styropianu i zatapiania siatki, przeznaczona do mocowania ptyt styropianowych do
podloza oraz do wykonywania na nich warstwy zbrojone;j,

Preparat gruntujgcy o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB C3 lub
FASAKOL F3, przeznaczony do gruntowania warstwy zbrojonej pod mineralng i
akrylowa wyprawe tynkarska,

Preparat gruntujacy o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB C3S lub
FASAKOL F3S, przeznaczony do gruntowania warstwy zbrojonej pod silikatowg
wyprawe tynkarska,

Mineralna zaprawa tynkarska o zamiennie stosowanych nazwach handlowych:

KLEIB C4 Tynk mineralny lub FASAKOL F4 Tynk mineralny, przeznaczona do
wykonywania wypraw tynkarskich o fakturze ,.baranka” w odmianie do 1,5 mm oraz do
2 mm maksymalnego uziarnienia wypetniacza,

Akrylowa masa tynkarska o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB C5
Tynk akrylowy lub FASAKOL F5 Tynk akrylowy, przeznaczona do wykonywania
wypraw tynkarskich o fakturze .baranka”, w odmianie do 1.5 mm oraz do 2 mm
maksymalnego uziarnienia wypelniacza,

Silikatowa masa tynkarska o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB C6
Tynk silikatowy lub FASAKOL F6 Tynk silikatowy, przeznaczona do wykonywania
wypraw tynkarskich o fakturze ,baranka”, w odmianie do 1.5 mm oraz do 2 mm
maksymalnego uziarnienia wypelniacza,

Silikonowa masa tynkarska o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB
C7 Tynk silikonowy, FASAKOL F7 Tynk silikonowy lub BSL Tynk silikonowy,
przeznaczona do wykonywania wypraw tynkarskich o fakturze ,.baranka”, w odmianie
do 1,5 mm oraz do 2 mm maksymalnego uziarnienia wypelniacza,

Siloksanowa masa tynkarska o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB
C8 Tynk siloksanowy, FASAKOL F8 Tynk siloksanowy lub BSK Tynk siloksanowy
przeznaczona do wykonywania wypraw tynkarskich o fakturze ,.baranka”, w odmianie
do 1,5 mm oraz do 2 mm maksymalnego uziarnienia wypetniacza,

Farba akrylowa o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB Q1 lub
FASAKOL Q1 przeznaczona do malowania akrylowej wyprawy tynkarskiej,



211. Farba silikatowa o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB Q2 lub
FASAKOL Q2 przeznaczona do malowania mineralnej lub silikatowej wyprawy
tynkarskiej,

2.12. Farba silikonowa o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: KLEIB Q lub
FASAKOL Q3 przeznaczona do malowania mineralnej lub silikonowej wyprawy
tynkarskiej,

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego: PKWiU 23.10.13.0 — zaprawy Kklejace;
PKWiU 20.30.11.0 —roztwor gruntujacy; PKWiU 26.64.10-00.90 — zaprawy
tynkarskie, PKWiU 24.30.11-50.16 — farby.

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego: Do wykonywania ocieplen Scian
zewnetrznych budynkéw systemem KLEIB polegajacym na mocowaniu do istniejacych
§cian, od zewnatrz, warstwowego ukladu, skladajacego si¢ ze styropianu jako materialu
termoizolacyjnego.

5. Specyfikacja techniczna: Aprobata Techniczna ITB nr AT-15-8239/2013 ,,Zestaw
wyrobéw do wykonywania ocieplen Scian zewnetrznych budynkéw systemem KLEIB”
wydana przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie.

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:

Uklad ociepleniowy

Poz. Wrasciwosci Wymagania
1 Wodochtonno$¢ po 1 h, g/m*:
e warstwa zbrojona <100
e ukiad z tynkiem mineralnym <500
e uktad z tynkiem akrylowym <250
e uktad z tynkiem silikatowym <600
e uktad z tynkiem silikonowym <100
e uktad z tynkiem siloksanowym <200
2 | Wodochtonnos¢ po 24 h, g/m”:
e warstwa zbrojona, <300
e uktad z tynkiem mineralnym <700
e uktad z tynkiem akrylowym <600
e uktad z tynkiem silikatowym <950
e ukfad z tynkiem silikonowym <500
e uktad z tynkiem siloksanowym <500
3 Mrozoodpornos¢ warstwy wierzchnie; brak zniszczen typu: rysy,

wykruszenia, odspojenia,
specherzenia

4 Przyczepno$é warstwy zbrojonej do
styropianu, MPa, po cyklach =>0,08
mrozoodpornosci

5 Przyczepno$¢ warstwy wierzchniej do >008
styropianu, MPa (warunki laboratoryjne) -

6 Przyczepno$¢ warstwy wierzchniej do >0.08
styropianu, MPa (po starzeniu) -

4 Przyczepno$¢ warstwy wierzchniej do styro-

> 0,08

pianu, MPa (po cyklach mrozoodpornoéci)




Odpornosc¢ na uderzenie, kategoria:
ukfad z tynkiem mineralnym
ukfad z tynkiem akrylowym
ukfad z tynkiem silikatowym
uktad z tynkiem silikonowym

e uktad z tynkiem siloksanowym

Opor dyfuzyjny wzgledny warstwy
wierzchniej (warstwa zbrojona + srodek
gruntujgcy + wyprawa tynkarska + farba
elewacyjna), m

<20

10

Klasyfikacja oghiowa w zakresie roz-
przestrzeniania ognia przez sciany przy
dziataniu ognia od strony elewac;ji

(NRO)

nierozprzestrzeniajgcy ognia

Zaprawy klejace

Wymagania

KLEIB C2/ KLEIB C2B/
FASAKOL F2/

Poz. Wiasciwosci KLEIB C1/FASAKOL
F1/PRO_FIT Zaprawr?l do FASA};S;:V%E/"ZROFIT
przyklejania styropianu przyklejania styropianu
i zatapiania siatki
1 | Wyglad zewnetrzny w postaci fabrycznej sucha, jednorodna mieszanka, bez zbrylen i
obcych wtrgcen
2 | Gestos¢ nasypowa, g/cm3 1,64 £ 10% 1,56 £ 10%
3 | Zawartos¢ popiotu w temp. 450 °C, % 99,0-994 99,2 - 99,6
4 | Odpornos¢ na powstawanie rys brak rvs
skurczowych w warstwie do grubosci 5 mm Y
5 | Przyczepnosé, MPa:
a) do betonu:
— w stanie powietrzno-suchym >0,25
— po 48 h zanurzenia w wodzie + 2 h
suszenia 20,08
— po 48 h zanurzenia w wodzie + 7 dni
suszenia =025
b) do styropianu
— W stanie powietrzno-suchym >008
— po 48 h zanurzenia w wodzie + 2 h '
suszenia = 0,03
— po 48 h zanurzenia w wodzie + 7 dni
suszenia 20,08
Preparat gruntujacy KLEIB C3/ FASAKOL F3
Poz. Wiasciwosci Wymagania
’ Wyglad zewnetrzny Jednorodna blafa ciecz, pez zbrylen |
zanieczyszczen mechanicznych
2 Gestos¢ objetosciowa, g/em® 1,71+£10 %
3 Zawartos¢ suchej substancji, % 71,4 (-3,6/+7,1)
Zawartos¢ popiotu:
4 - wtemp. 450 °C, % 84,4 -932
-~ wtemp. 900 °C, % 56,3 - 62,3

[95]




Preparat gruntujacy KLEIB C3S/ FASAKOL F3S

Poz. Wiasciwosci Wymagania
1| Wyglad zewnetrzny B ieomyscst ey
2 | Gestosé objetosciowa, gicm’ 1,71+10 %
3 Zawartos$c suchej substanciji, % 71,7 (- 3,6/+7,2)
Zawartos¢ popiotu:
4 - wtemp. 450 °C, % 87,0-96,2
— wtemp. 900 °C, % 59,9 - 66,2

Mineralna zaprawa tynkarska KLEIB C4/ FASAKOL F4

Poz. Wiasciwosci Wymagania
sucha, jednorodna mieszanka
1 |VWyglagzewngizny bez zbrylen i obcych wirgcen
2 | Gestos¢ nasypowa, glem’ 141 +£10%
3 0Z/oawartosc: popiotu w temp. 450 °C, 95.0 - 99.0
4 Odporno$¢ na wystepowanie rys brak rys

skurczowych

Akrylowa masa tynkarska KLEIB C5/ FASAKOL F5

Poz. Wiasciwosci Wymagania
jednorodna niespieniona masa o barwie
’ Wyglad zgodnej z Wzornikie_m producenta, bez
zbrylen i zanieczyszczen
mechanicznych
2 | Gestos¢ objetosciowa, glcm® 20+10 %
3 | Zawarto$c¢ suchej substancji, % 86,5 (-4,3/+8,7)
Zawarto$¢ popiotu:
2 - wtemp. 450 °C, % 90,7 -94,7
— wtemp. 900 °C, % 50,8 — 54,8
5 Odporno$¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie o grubosci rownej

skurczowych

$rednicy najwiekszego ziarna

Silikatowa masa tynkarska KLEIB C6/ FASAKOL F6

Poz. Wiasciwosci Wymagania
jednorodna niespieniona masa o barwie
1 | Wyglad zgodnej z wzpr_nikie_m producenta, bez
zbrylen i zanieczyszczen
mechanicznych
2 | Gestosc objetosciowa, glem’ 1,99+ 10 %
3 | Zawarto$¢ suchej substancji, % 82,9 (-4,1/+8,3)
Zawarto$¢ popiotu:
4 — wtemp. 450 °C, % 94,0-98,0
— wtemp. 900 °C, % 56,5 — 58,5
5 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie o gruboéci rowne;j

skurczowych

$rednicy najwiekszego ziarna




Silikonowa masa tynkarska KLEIB C7 Tynk silikonowy/ FASAKOL F7 Tynk silikonowy/

BSL Tynk silikonowy

Wiasciwosci \ Wymagania

Poz.

jednorodna niespieniona masa o barwie
zgodnej z wzornikiem producenta, bez
zbrylen i zanieczyszczen
mechanicznych
191+£10%

Gestos¢ objetosciowa, g/cm
Zawartos¢é suchej substanciji,
Zawartos¢ popiotu:

— wtemp. 450 °C, %

— wtemp. 900 °C, %
Odporno$¢ na wystepowanie rys
skurczowych

%

87,0-96,2
56,9 -62,9
brak rys w warstwie o gruboséci rownej
srednicy najwiekszego ziarna

Siloksanowa masa tynkarska KLEIB C8 Tynk siloksanowy/ FASAKOL F8 Tynk

siloksanowy / BSK Tynk siloksanowy

Poz. Wiasciwosci \ Wymagania
jednorodna niespieniona masa o barwie
1 | Wyglad zgodnej z wzornikiem producenta, bez
zbrylen i zanieczyszczen
mechanicznych
2 | Gestosé objetosciowa, g/cm 1,93+10%

Zawartosé suchej substancji, % 83,9 (-4,3/+8,4
Zawartos¢ popiotu:

— wtemp. 450 °C, %

— wtemp. 900 °C, %
Odporno$¢ na wystepowanie rys
skurczowych

87,3-96,5
55,7-615
brak rys w warstwie o grubosci rownej
srednicy najwiekszego ziarna

Farby elewacyjne. Farba akrylowa KLEIB Q1/ FASAKOL Q1 i farba silikatowa KLEIB
Q2/ FASAKOL Q2

Wymagania
KLEIB Q1/ KLEIB Q2/
FASAKOL Q1 FASAKOL Q2

jednorodna ciecz bez grudek i zanieczyszczen mechanicznych

152+10 %

KLEIB Q3/ FASAKOL Q3

Wiasciwosci

Wyglad

Gestosc¢ objetosciowa,
g/cm®
Zawartos¢ popiotu, %,

1,56+ 10 %

15710 %

3 ijgg‘l% 76,6 — 80,6 77.8-818 703-877
- 900°C 49,9539 75,7 -79,7 54,3 — 60,1

Zawarto$c¢ suchej
4 substancji w temp.
105 °C, %

65,8 (-3,3/+6,6)

617 (-3,1/+6,2)




Foo L e

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgcej lub laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brala udzial w
zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Instytut Techniki Budowlanej — jednostka notyfikowana nr 1488, posiada akredytacj¢ PCA nr
AC 020. Certyfikat Zakladowej Kontroli produkceji nr ITB — 0400/Z.

Deklaruje z pelng odpowiedzialno$cia, ze zestaw wyrobow jest zgodny ze specyfikacja
techniczng wskazana w punkcie 5.

Dyrektor ds. produkcji
Giswny Technolog

Bogumit Tortop

Brzes¢ Kujawski, 24.04.2013

Miejsce i data wystawienia




